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HYDRONYLON® HN

(PRO POVRCHOVOU UPRAVU)

1. Popis vyrobku a jeho pouziti

HYDRONYLON® HN - je kopolymerova
hydroizola¢ni povrchova akrylatovd hmota, ktera
se nanasi v tekuté formé jako svrchni vrstva na
pfedem pfipraveném podkladu z bitumenové
stie$ni lepenky, kovu nebo mineralniho podkladu.
Je soucésti systému ndnosovych stfesnich natér
HYDRONYLON®.

2. Provadéci instrukce

2.1. Pfiprava vyrobku
Hmotu je tfeba pfed nanaSenim dikladné
promichat. Nefedime ji.

2.2. Ptiprava podkladu

Bitumenova sti‘eSni lepenka:

Vsechny c¢asti lepenky se Spatnou pfilnavosti, které
se rozpadaji nebo loupou, musi byt odstranény a
nahrazeny novou lepenkou. Puchyie na staré
krytiné je tfeba odstranit. Doporucujeme omyt
celou stfesni plochu tlakovou vodou. Je nutné
nanést nejprve vypliujici podklad
HYDRONYLON®HP (viz Technicky list vyrobku
HYDRONYLON®HP).

Kovovy podklad:

Je nezbytné dikladné vycistit zkorodovana mista
kartd€ovanim, na stupenn St2. Podklad musi byt
Cisty, suchy, zbaven mastnych skvrn, prachu a
volnych c¢astic. Staré natéry je nutné osmirkovat
tak, aby povrch byl matny, jesté¢ pred natiranim.
Doporucujeme vycisténi celé stfesni plochy
tlakovou vodou. Provedte antikorozni podklad
HYDRONYLON® HMS (P), (viz Technicky list
HYDRONYLON® HMS (P)).
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Mineralni podklad:

Poskozené, uvolnéné nebo rozpadajici se Casti
odstrante, ubytky dopliite a nasledné¢ vyplite
EMULZI PRO ZAKLADY EG (viz Technicky list
vyrobku EMULZE PRO ZAKLADY EG).

2.3. Provedeni natéru

Na pfipraveny podklad nanaSime valeckem,
Stétcem nebo hydraulickou pistoli povrchovou
vrstvu  podkladovou vrstvu HYDRONYLON®
HN.

Spotieba materialu:
HYDRONYLON® HMS (P):
(mnozstvi vrstev: 1)

0,25 kg/m?

Celkova spotteba HYDRONYLON® HN,
nanasena na zakladni natér HYDRONYLON®HP
a HYDRONYLON® HMS (P), je cca 0,8 az 1,0
kg/ m? (pocet vrstev 1 az 2).

Celkova spotteba HYDRONYLON®HN na
zpevnéném minerdlnim podloZi je cca 1,5 kg/m?
(mnozstvi vrstev: 2).

Upozornéni:
Pfed nandSenim dalSich vrstev je nutné dbat na to,
aby predesla vrstva byla suchd. Doporucend doba

technologické ptestavky na vyschnuti je 12 hodin.

3. Ukony, ktervych je nutno se vyvarovat:

- Provadéni praci pfi proménlivém pocasi;

- Provadéni praci béhem desté, na stale
vlhkém povrchu, na zledovatélém povrchu
nebo tam, kde jsou stalé louze vody;

- Provadéni praci, jestlize teplota v priub&hu
celého dne nepiekroci +10°C anebo teplota
okoli i podkladu je vyssi nez +35°C;

- Provadéni praci, je-li vlhkost ovzdusi vyssi
nez 85 %;

- Nalévani hmoty do nadob, v nichz byly jiné
substance;

- Cisténi nafadi rozpoustédly (veskeré nafadi
se omyva teplou vodou s pridavkem
detergentt);

- Ponechéni otevienych nadob po ukonceni
prace nebo uschovani nadob v mistech, kde
hrozi ptehtati nebo zmrznuti).



4. Skladovani a transport

Nédoby shmotou je nutné skladovat tésné
uzaviené, v teploté¢ od +5°C do +30°C, zpiisobem
znemoznujicim jejich poskozeni nebo zniceni.
Vyrobek je po otevieni nutné spotiebovat do 30
dnd.

Pieprava materidlu musi byt v souladu s platnymi
normami tykajici se transportu, tak, aby nedoslo
k poskozeni baleni.

5. Upozornéni:

Vyrobce garantuje kvalitu vyrobku, nezarucuje
vSak spravnost jeho pouziti. Béhem renovacnich
praci je nutné dodrZzovat instrukce uvedené
v Technickém listu. VySe uvedené informace vSak
nezastoupi odborné vysSkoleni pracovnika a
nezbavuje jej dodrzovani pravidel stavebnich a
bezpecnostnich predpist.

V ptipad¢ nejasnosti se doporucuje piimy kontakt
s vyrobcem, tel.: +48 (32) 700-92—8S5.

Baleni: Plastova nadoba 25 kg

Trvanlivost:

18 mésicl — v uzavieném originalnim baleni.
Obsahuje: 1, 2 - benzoizotiazolinu-3-on; po
reakcni smés 5-chloro-2-metyl-2H-izotiazolinu-3-
onu (c¢is. WE  247-500-7) a 2-metylo-2H-
izotiazolinu-3-onu (¢is. WE 220-239-6) (3:1).

Miize zpiisobit alergickou reakci.

Zodpovédny subjekt/Vyrobce:

Proof-Tech Sp. z o.0.
42-677 Szalsza

ul. Tarnogoérska 9
Polsko
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